
 










10

■ 本报记者 谭建明 通讯员 李 涛

产经观察

编辑：胡心媛 电话：95013812345-1040 zongbianshi2009@163.com 制版：黄霁文

2011年4月12日 星期二

中国贸易报 CHINA TRADE NEWS

专利技术项目推荐

本期刊登的专利项目具有一

定的市场前景和投资价值，若有意

向者，欢迎致电报社项目合作部。

电话：010-68981168

E-mail:kjcxzk@vip.163.com

张红生发明的编烟机

申请号：201010175054.3

专利权人：张红生

一、自动编烟机简介

1、LFS-2000 自 动 编 烟 叶 机 ；2、

LFS-3000 自动编烟叶机，可完全实现机械

化编烟；3、HM.BYJ-I 型自动编烟机，分为

两种机型：红生 BYJ-I 型、红生 BYJ-II 型，

不但完全实现机械化编烟，而且还加入了

光控原理，实现了自动控制和流水线作业。

二、以烟竿长 140cm 为例

（一）HM.BYJ-I 型自动编烟叶机性能

1、机器运行时间：10-12 秒/竿，机器 1

小时可完成 360-400 竿的烟叶编织；2、人

工摆放烟叶的时间 12.5-15 秒/竿：编 1 竿

烟叶的时间 =10+（12.5-15）=22.5-25 秒，

使用机器 1 小时可编鲜烟叶 144-160 竿，每

竿 8KG 约 1152-1280KG（熟练工人 3 人操

作）；3、人工编织 1 竿烟叶的时间是 5-6 分

钟，1 小时可编鲜烟叶 10-12 竿，每竿 8KG

约 80-90KG（熟练工人 2 人操作）；机器编

烟是人工编烟的：160 竿÷12=13.3 倍、160

竿÷10=16 倍。每百竿烟耗电仅 0.3 度。

（二）红生 BYJ-I 型自动编烟叶机性能

1、机器运行时间：10-12 秒/竿，机器 1

小时可完成 360-400 竿的烟叶编织；2、人

工摆放烟叶的时间 6 秒/竿：编 1 竿烟叶的

时间=6+（12.5-15）=18.5-21 秒，使用机器

1 小时可编鲜烟叶 171-194 竿。每竿 8KG

约 1152-1280KG（熟练工人 3-5 人操作）；

3、人工编织 1 竿烟叶的时间是 5-6 分钟，1

小 时 可 编 鲜 烟 叶 10-12 竿 ，每 竿 8KG 约

80-90KG（熟练工人 2 人操纵）；机器编烟

是人工编烟的：194 竿÷12=16.1 倍、194 竿÷

10=19.4 倍。每百竿烟耗电仅 0.3 度。

一种农用拖拉机的组合式防滑轮

专利号：ZL201020143932.9

专利权人：张正祥

目前，农用拖拉机在进行农田作业时

用的防滑轮，结构上存在一些不足，如：叶

片齿紧密排列、间距过小，使得作业轮丢失

防滑作用，强度不够。

一种农用拖拉机的组合式防滑轮，包

括有数个轮圈、轮辐、轮轴座构成的防滑轮

组，轮圈的外壁环形分布有多个叶片齿，叶

片齿将数个轮圈连接为一体。其特征在

于：所述的防滑轮组有两个，相互同向同轴

贴合，而且两个防滑轮组的轮圈之间通过

螺栓固定安装为一体。其结构强度大，防

滑效果好，使用寿命长。

一种小型动力割麦机

专利号：ZL200820029702.2

专利权人：郎生寿

一种小型动力割麦机可用于山区小块

收割麦子。其每小时可收割小麦 4.5 亩，效

率高，而且每小时耗汽油不足 0.8 升，节能

减排。

这种割麦机解决了采用人工方法收割

山区小麦效率低、收割成本高等问题，推广

应用前景广阔。

合作方式：一次性转让

营养强化大米的加工方法及其设备项目

专利权人：王玉栋

此发明可生产营养强化大米，包括两

项专利：营养强化大米的加工方法（专利

号：ZL200510019978.3）和营养大米强化设

备（专利号：ZL200620097716.9）。

小型倒背拉动式播种机

专利号：ZL200820227639.3

专利权人：孙福金

手动实用型农机，体积轻巧，为人力旱

田操作使用。可实现“一人操作，一次完成

开沟、播种、下底肥、覆土、压实等措施”，省

工省力。

山药子品种选育及产业开发项目

专利权人：史家云

此项目由“成都市杜湾山农业开发有

限公司”研究与开发，由公司拥有的专业团

队人员负责管理和实施，这些人员包括：史

家云、吕国栋、秦永龙、周英、仲艳丽。该公

司实行公司+基地+工厂的模式运营，为生

产基地提供种子和技术服务，并订单收购

销售基地产品。

此 项 目 集 品 种 选 育 、生 产 、销 售 、深

加 工 产 品 研 制、技 术 服 务 于 一 体 。 经 过

20 多 年 的 自 然 选 择 和 人 工 选 择 ，选 育

出 高 产 的 山 药 子 品 种 — 杜 湾 山 1 号 ，将

山 药 子 变 为 农 作 物，此 项 目 还 以 山 药 子

为 核 心 ，研 发 出 了“ 一种零余子养颜茶”

（申请号：201010199289.6）和零余子、小麦

胚 芽 营 养 早 餐 及 其 制 备 方 法（申 请 号 ：

201010229965.X）。

带有输入轴单向制动装置的手动变速器

专利号：ZL201020127847.3

专利权人：亢兆兆

该专利具有输入轴和输出轴，其特征

在于：在输入轴上安装一单向制动器，该单

项制动装置包括外环、内环及设置在外环

与内环之间的楔紧件，外环固定在手动变

速器外壳上，内环套在输入轴上并与输入

轴同步转动：当输入轴沿发动机方向转动，

可以自动转动，当输入轴逆发动机转向转

动时，输入轴被单向制动器有效锁止。由

于在上坡起步时，当挂入前进档、还未起步

时，此时汽车有后退趋势，必然引起输入轴

产生倒转。采用“带有输入轴单向制动装

置的手动变速器”，由于输入轴的倒转被有

效锁止，所以汽车在坡路上按平路的驾驶

方式，可产生与平路驾驶同样的效果，操控

更加安全方便。

其创造性与先进性在于：（1）在原有

变速器上进行改装，加装了输入轴，提高

了汽车的安全性，减轻了驾驶难度。（2）简

单实用、成本低，便于生产，安全可靠。（3）

适 用 于 手 动 变 速 器 的 各 类 汽 车，包 括 轿

车、卡车、货车、工程车、军用汽车及其他

车械等。

一种带有输入轴单向制动装置的手动

变速器增加了原有手动变速器的安全性，

使操作更省力、更方便，所以具有广阔的市

场：手动变速汽车都需要此技术；在汽车行

驶至复杂的路况（如山路、出入车库、上下

桥、进出隧道等）时，此技术可以提高汽车

的安全性，降低驾驶难度。

再生制动电动汽车

专利号：ZL200920176782.9

专利权人：胡宗七

该发明是再生制动技术和电动汽车有

机 结 合 的 产 物，是 一 种 环 保 型 的 电 动 汽

车。其克服了目前的电动汽车和燃油汽车

的诸多缺点，例如：靠外接电源频繁为电瓶

充电才可电动行驶等。

它可以根据车辆行驶状况将车辆的机

械能转化为电能，为车辆提供能源；它使用

清洁能源作为行驶的动力，节能环保、安全

性能好、成本低廉、结构简单合理。

摩托车取暖器

专利号：ZL200720063455.3

专利权人：易震

摩托车取暖器结构简单，两个散热体

的中间一段呈圆弧形。其安装方便，可在

各类摩托车、机动三轮车上安装使用。

乘坐摩托车保安器

专利号：ZL200920143718.0

专利权人：朱伯伦

该器械结构简单，只有两个塑料扶手

和一根皮带，使用时只需束在骑摩托人身

上，让乘摩托者用手抓住扶手即可。加工

制造简单、易行，只需注塑机和模具，适于

塑料厂、皮带厂接产。预计每件成本不超

过 15 元，可 售 30 元 -50 元，回 笼 资 金 快。

目前市场上尚无类似产品，是摩托车和电

瓶车都需要配备的器械，不仅可保障骑摩

托和乘摩托车者的人身安全，而且可有效

减少交通事故的发生。

转让方式：买断和独家接产。

磁动力机

专利号：ZL201020002559.5

专利权人：李隆虎

该发明是一种节能的电动力设备，采

用一种创新结构，易于取代原有的电动力

设备，从而减小能量消耗，节约能源。

一种多功能涂刷皿

专利号：ZL200920163334.5

专利权人：郑春来

目前市场上还没有涂刷专用的器皿，

也没有配套过滤实施的器皿，更没有器皿

口配有刮漆槽的器皿。因此，在涂刷作业

时很难把握好漆料的配比，在作业时会有

很多不便，易造成质量隐患。

多功能涂刷皿设有两个过滤器，油漆

工作者可以通过此过滤器过滤漆料；盆口

设有刮漆槽，在漆刷取出的时候可以刮漆，

使漆料更均匀、更节约材料。它结构新颖，

更实用、更方便，价格合理，市场前景广阔。

可进行方便的内裤

专利号：ZL200920149078.4

专利权人：邢建辉

该产品利用内裤导流尿液、收集大便，

有效解决病人、残疾人、婴幼儿等人群方便

受时间、地点制约以及需要照顾的问题。

一种新型的多功能整体浴室

专利号：ZL200920063213.3

专利权人：高谷良

该发明是一种带有蒸浴装置的多功能

中药蒸气整体浴室。它由蒸气机，17 种中

草药配伍蒸气，通过蒸气管将蒸气输送到

蒸气柜，由蒸气喷头喷射中药气体进行蒸

疗。内部设施齐全，如蒸脚、蒸手设施。上

方设有排气扇，蒸完后，可将气体排出。内

有温度表，可自动控温后再通过热水器分

冷、热两种方式方便人们洗澡。蒸气柜里

装有衣柜及音响设备，衣柜分上下两层、两

页门合拢。其外表美观，在门上方设有一

通风口，防水防潮，安全可靠。

生活用水净化处理箱

专利号：ZL200920064136.3

专利权人：张世平

采用自然泉水形成模式，能处理微污

染 水 和 生 活 用 水 过 程 中 产 生 的 重 污 染

水，还 能 迅 速 解 决 自 然 灾 害 中 缺 水 的 净

化问题。

2008 年 9 月，当乳制品质量成为举国

上下热议的话题时，银桥进入了更多人的

视野；当人们为选择放心的乳制品而思忖

再三时，银桥“品质高于一切，责任重于泰

山”的理念被越来越多的人所认知。

2008 年 9 月 21 日，陕西省副省长姚引

良来到银桥，对银桥在奶源基地及整个生

产环节的质量管控工作给予了充分的肯

定；9 月 22 日，西安市市长陈宝根到银桥，

要求各生产企业借鉴银桥的成功模式，为

全市全省乃至全国人民提供更多更好的优

质乳制品；CCTV-1《新闻联播》和《新闻 30

分》连续播出了银桥狠抓产品质量，真诚履

行企业社会责任，保证市场供应的做法。

33 年来，银桥始终秉承“以质量求发展，

靠诚信铸品牌”的经营理念，牢记“产品就是

人品，质量就是生命”的信念，一步一步，由

小到大，由弱变强，成为了中国西北地区产

销量最大乳品生产企业、农业产业化国家重

点龙头企业和中国乳品十强企业。银桥在

业内不是叫得最响最多的，但做的却是最好

最实的，这是银桥人一以贯之的唯实精神。

正是这种唯实精神，才使得银桥在一次次行

业风暴中，始终在风雨中挺立，人们在饮用

银桥乳品中感知了银桥的品质；人们在饮用

银桥乳品中体味到银桥的健康安全。究竟

是什么样的精神，使银桥乳品让人们放心？

银桥人说：因为我们懂得感恩，知道是谁养

育了我们；因为我们懂得敬畏，知道我们所

做的一切是为了谁；因为我们懂得责任，知

道产品品质和人们的健康与幸福息息相关。

品质从奶源基地抓起

奶源是乳制品企业的“生命之源”，也

是消费者健康的第一道关口，银桥集团始

终把优质奶源基地作为乳制品企业的“第

一生产车间”，给予高度重视。从 2000 年开

始，银桥就对奶源基地实行了“集中饲养、

集中挤奶、统一防疫、统一管理”和“分散饲

养、集中挤奶、优质优价、全面服务”的现代

化管理模式和理念，按照国家的乳粉规定

和标准及对原料奶的卫生要求，给每个鲜

奶收购站配备了专职收购员和化验员，并

签订了以质量标准为主要内容的经济责任

书，实行鲜奶质量“四查承包制”：一是由收

购员和化验员在奶站对鲜奶进行第一次检

验；二是公司冷藏鲜奶运输车跟车监督员

二次检验；三是由集团收购部门进行第三

次检验；四是集团公司检测中心对收购的

鲜奶进行检测，检验人员层层把关，凡不符

合标准要求的鲜奶，一滴不收，从而杜绝了

劣质奶输入生产线。

目前，银桥已建成了西北地区最大的优

质绿色奶源基地。银桥所收购的原料奶均

为来自机械化自动挤奶站的管道奶，每个挤

奶站都派驻了计量员和质量监督员,严防掺

杂使假；同时成立了奶源稽查队，每月不定

期对所有奶站进行检查，对检查结果进行奖

罚，对存在问题及时整改。目前，银桥共有

近 500 多名员工担负奶源质量把关人的角

色，从原料奶的收购到进厂的各个环节均严

格执行“5S”管理和 ISO9001 标准体系，按照

规范操作，使公司产品质量得到切实有效的

保障。同时，在奶源、制造、检测、研发、配送

等 每 一 个 环 节 ，每 一 道 关 键 工 序 设 立 了

CCP 点，按照国家食品安全管理体系的要

求，进行严格、严密、细致的监管和控制，将

产品的质量控制、质量保证和质量管理融为

一体，建立起银桥乳业的食品安全管理体

系，使产品品质得到了保证。

把简单的事情做好做细做扎实做认

真，就是一种不简单。银桥这种“ 环环相

扣、亲历亲为、层层把关”的奶源管理模式

使产品质量得到了最大限度的保障，从而

为消费者奉献安全、优质、放心、健康的银

桥乳制品。

品质在制造环节延伸

银桥的员工都知道一个公式：100-1=

0，即 100 件产品里面如果有一件未能达到

技术要求或质量标准，那么，这 100 件产品

的质量就全部为零了。这个公式就是银桥

的出品标准，这个标准的内涵就是责任。

用责任打造优质的产品，为消费者送去健

康，在保证产品健康品质的问题上，不容许

有一丝的失误，不容许打丝毫的折扣，这是

企业必须履行的责任。

银桥一直坚持每月召开两次质量分析

例会，参加人员从车间工艺员、班组长直到

总经理和总质量师。会上，除交流近期的

工作信息外，还要检查和处理质量安全事

故、分析发生事故的原因、研究促进质量优

化的方法、总结质量工作中的得失，并通过

表彰质量优胜班组和个人等措施，不断深

化“质量第一，永远第一”的观念。

为了使产品质量从制度上得到有效的

保证，银桥建立健全了一整套严格的质量

管理体系，成立了以总经理牵头的质量保

证委员会和以主管副总经理为首的质量管

理委员会，负责产品质量的组织管理工作，

实 行 了 目 标 管 理 、经 济 责 任 制 等 管 理 方

法。并根据国家有关规定和国外先进经

验，制定了一系列技术标准、质量标准和工

作标准，逐条落实到每个岗位和个人。

严格的质量管理制度给银桥带来了丰

硕的成果：2002 年，“秦俑”奶粉荣获“中国

名牌产品”称号；2004 年，“秦俑”商标被认

定为“中国驰名商标”；2005 年，“银桥”液体

奶和“秦俑”奶粉双双荣获“中国名牌产品”

称号；2008 年、2009 年、2010 年，银桥连续

三届荣获全国“食品安全示范单位”称号，

并顺利通过了 ISO9001、GMP、HACCP 和

ISO14001 等体系认证，使企业的质量管理

工作与国际接轨。

严格管理、确保品质，在银桥人眼里，

这就是企业的社会责任。正是这份责任

感，使银桥的品质在生产环节不断地延伸。

品质为市场销售奠基

感恩是每个人应有的道德准则，是做

人的基本修养。羊有跪乳、鸦知反哺、结草

衔环、寸草春晖。银桥人明白，银桥能有今

天，应该感谢改革开放的好政策、政府的大

力扶持、奶农的一贯支持还有消费者的理

解与信任。在银桥人心中，银桥人不仅包

括 银 桥 的 员 工，还 包 括 周 边 的 20 多 万 乡

亲。乡亲们的利益就是银桥的利益，为奶

农服务就是为银桥服务，保护奶农的权益

就是保护银桥的权益。

银桥生产的“秦俑”奶粉和“银桥”液态

奶已形成了并驾齐驱的良好发展势头，产

品遍布大江南北，产销量几十年来一直高

居西北之首，并形成了以陕西为中心，辐射

全国各大中城市的庞大销售网络体系。

为了使企业优质奶源基地的建设得到

可持续发展，银桥对辖区所有奶牛建立档

案，统一实施防疫、育种，不断引进国外优

质冻精，更新奶牛品系，同时每年都聘请专

家为奶农进行培训，以提高奶农的技术水

平，增强奶农的质量意识。“十五”以来，银

桥乳业支付奶农鲜奶费高达 20 多亿元。

是乡亲们养育了银桥，为了乡亲们的

利益，银桥必须保持优良的品质。银桥在

西安临潼经济开发区先后投资 3 亿元，引

进美国、法国、德国、瑞典和丹麦等世界一

流设备，建成了西北地区最大的液态奶生

产基地；通过资本运作，在新加坡成功上

市，成为国内首个在境外上市的乳品企业；

先后在陕西乾县和泾阳、新疆的奎屯和阿

勒泰兴建分公司。

在国家级西安高新开发区投资 2.5 亿

元兴建的“银桥生物科技工业园”，采用国

际先进技术和设备，与国内著名大专院校

及科研单位紧密合作，依托现代生物工程

技术，开发高科技含量、高附加值的“银桥”

系列益生菌奶功能食品和保健品。同时，

建立我国西北地区最大的益生菌乳制品研

发中心，使陕西乃至西北乳制品生产技术

达到国内领先水平，促进西北地区和我国

乳制品行业健康快速发展。这一项目带动

7 万至 8 万农户通过养殖奶牛走上致富之

路，同时带动饲料、运输、包装印刷、餐饮等

相关产业大幅增长。

“兴办一个企业，带动多种产业，发展

区域经济，富裕周边群众”和“以强壮国人

健康为己任，以富裕千万百姓为目标，以构

建和谐社会为理想”的企业理念，传达出银

桥“发展、协调、责任、同富”的内在精神。

正是这种精神，使银桥的产品在市场赢得

“放心奶”的美誉。如今，银桥已成为西北

地区规模最大的著名食品企业，而银桥发

展的源动力正是不懈奋进、不弃责任、不失

诚信、不停奉献的企业之魂。从银桥的作

为中，可以体会到责任、诚信、品质、文化、

精神、气度、风范、梦想……更多、更厚、更

重的丰富内涵。

编者按：

33 年历程，33 年品质，33 年责任，33 年奉献。从 1978 年创业至今，伴随着中国改革开放的春风，银桥乳业（以下

简称：银桥）在各级党委政府和社会各界朋友的关心、支持下，在全体员工的不懈努力下，由小到大，由弱变强。33 年

来，银桥背靠着千家万户的奶农，面对着千变万化的市场，用一颗真心服务千千万万的消费者，以诚信、责任、品质和

服务，为消费者架起一座健康之桥、为奶农架起一座致富之桥，为全面小康社会架起一座和谐之桥。

银桥乳业——诚信的力量


